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» KONSTANTE QUALITAT

» MINIMIERTER

» GERINGE WANDSTARKEN
» GLEICHBLEIBENDE FORM

Wir produzieren Aufbaublasen
t optimalen thermischen Eigenschaften

EXTREM EFFIZIENT
ENERGIEAUFWAND

=

! EXTREM AUSDAUERND,




EXTREM
AUSDAUERND

e

Moderne Einspritzverfahren steigern die Lebéhsdauer
des Materials und ermoglichen gleichzeitig sehr gerihge
Wandstdrken. Dadurch minimieren wir wirkungsvoll den

Energieaufwand in Ihrer Heizpresse, ohne dabei an~ e
Prazision in der Formgebung zu sparen.
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Wir entwickeln Tyre Buidling Bladder,
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TYRE CURING BLADDER




HEIZBALGEN,
DIE PERFEKT PASSEN

Wir fuhren Tyre Curing Bladder fur
BOM/KRUPP, Autoform und Motorrad
Heizpressen-Typen.

» GLEICHMASSIGE UND
KONSTANTE STRUKTUR

» AUTOMATISIERTES
EINSPRITZVERFAHREN

» MINIMIERTER HEIZAUFWAND
» REIFENSCHONEND

B ———



VIELE OBERFLACHEN,
ALLE VORTEILE

Small Pebble, Spiderweb oder Groove -
Ihre Bladder fur die Produktion
hochwertiger Reifen.

SMALL PEBBLE SPIDERWEB

GROOVE

- %




UNSER PROZESS,
IHR ERFOLG

Gemeinsam mit unseren Kunden
entwicklen wir mafdgefertigte
Bladder fur Premium-Reifen.

» ANALYSE DURCH UNSERE
EXPERTEN UND INGENIEURE

» PROZESSBEGLEITUNG VON DER
PRODUKTENTWICKLUNG BIS
ZUM PROTOTYPEN




UNSERE KUNDEN

on . S

ITRELLS () STABILO

The Chemical Company
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